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塑料外壳吸塑加工哪里好

生成日期: 2025-10-21

吸塑方式分为干式吸塑和湿式吸塑两种方式。1、干式吸塑：粘合剂干化后，再进入机台进行吸塑成为干式
吸塑，一般在25℃的常温情况下，胶水的干化时间为20-30分钟。40℃环境下，胶水的干化时间为5-10分钟。建
议客户在胶膜完全透明、无白色痕迹的情况下进行吸塑。但干化时间过长，可能会影响粘结效果。特别是对于
加固化剂的场合，应尽量缩短干化时间。2、湿式吸塑：粘合剂在湿的状态下，粘合剂未完全干透即进入机台吸
塑称为湿式吸塑。湿式吸塑主要是针对客户设备无法达到粘合剂的较低活化温度或复合薄膜耐温性很差的情况
下使用，由于粘合剂在吸塑过程中水分未完全挥发，因此，吸塑时间要比干式吸塑长。大型吸塑的时候，需要
将软化处理好的塑料片连同木柜一同置于真空室中。塑料外壳吸塑加工哪里好

厚片吸塑工艺在汽车塑料保险杠的优势有哪些？为了节约制造成本，金属保险杠比塑料保险杠从制造材料
上高，商家为了利益较大化肯定选用塑料保险杠。从维修费用来看，塑料维修成本低。塑料厚片吸塑保险杠便
于个性化设计，汽车零配件生产模具化，尽可能采用轻量化，耐腐蚀，易加工，易成型，易维修更找的材料。
汽车塑料保险杠是通过真空厚片吸塑工艺生产加工的，吸塑模具材料上多选用铸铝或非金属材料制造，结构较
为简单，成本低，且制作周期短。而其它工艺制造采用塑料模具钢模块成本远高于吸塑模具。塑料外壳吸塑加
工哪里好吸塑包装方便于现代化管理。

吸塑与注塑区别是什么？吸塑就是先将片材烤热，然后再将片材与模具进行粘合，较后经冷却成型，就成
了吸塑产品，也可以叫吸塑制品，它主要是用于电子产品、数码产品、玩具、文具以及五金配件等。而注塑，
则是将热熔后的塑料挤压到注塑模具上，然后冷却成型，成为注塑产品，主要是用于手机壳、电脑外壳、塑料
杯、鼠标壳以及五金配件外壳等。所以说，这两者的生产工艺是完全不同的。但是，它们都属于塑料类产品。
吸塑模具，它一般有三种，为石膏模、电镀铜模和铝模，其价格也是依次由低到高。

吸塑产品要便于装配、操作、维修设计的机箱应便于操作使用，并符合使用者的心理和生理特点，同时结
构上力求较简，便于装配、拆卸，使设备可达性、维修性好。要实现标准化和模块化箱设计时，应尽可能地满
足标准化、模块化要求。吸塑产品要便于装配、操作、维修设计的机箱应便于操作使用，并符合使用者的心理
和生理特点，同时结构上力求较简，便于装配、拆卸，使设备可达性、维修性好。要实现标准化和模块化箱设
计时，应尽可能地满足标准化、模块化要求。吸塑外壳已经普遍应用于机械领域。

吸塑工艺注意事项：1、过多的灰尘和纤维可能会引起麻点现象。检查板材表面的清洁，将板材表面的木屑
和纤维吹走，保持表面清洁无尘。2、需贴皮板材应光滑平整，避免油污污染，特别是基材边角位置及浮雕图案
内需喷气以吹尽打磨余尘。3、对切割好的板材四边进行打磨时，应当选用尽量细的砂纸打磨。这样在喷胶后，
板材的四边不会因为纤维过于粗糙而导致吸胶不均，从而引起麻点现象。PVC膜的厚度、柔软度、增塑剂含量等
因素会影响到吸塑工艺条件的选择。当材料有改变时，应先评估并调整工艺条件后，再进行批量生产。吸塑的
性能，目前吸塑产品的吸塑性能没有行业的标准，一般是根据客户的要求来制造。塑料外壳吸塑加工哪里好

吸塑包装可以帮助节省原辅材料。塑料外壳吸塑加工哪里好

吸塑包装机械应具备的特点及要求：1、更新换代快：由于吸塑包装机械不断向高速化发展，机械部件极易
疲劳，并且随着社会进步，对包装机械的要求也日趋严格，为满足市场需要，包装机械应及时更新换代。2、多
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动能性，包装机械是生产数目有限的专业机械，为提高生产效率、方便制造和维修、模组化、控制智能化、结
构高精度化。控制要求高。由于包装机械结构复杂、包装工艺动作配合要求高，其自动控制又直接影响包装机
械的结构、工作可靠性、包装产品质量、生产效率、能量消耗和操作环境等。塑料外壳吸塑加工哪里好


